
1

江西康铭盛光电科技有限公司

生产设备采购项目

招标文件

招标人：江西康铭盛光电科技有限公司

日期：2026 年 07 月 20 日
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第一章 招标邀请书

本招标文件是依据有关招标投标的法律、法规、规章和规范性文件的规定，根据

本招标项目的特点和需要编制的。招标文件的编制遵循公开、公平、公正和诚实信用

的原则，招标文件的内容已清楚地反映了招标的规模、性质以及商务和技术要求等。

我司要求投标人必须完全地响应本招标文件的实质性内容。

1.1 项目背景

本次深圳市长方集团股份有限公司下属子公司江西康铭盛光电科技有限公司因公

司新产品发展战略需求实施生产设备采购项目，本次项目已经集团批准，招标人为江

西康铭盛光电科技有限公司。本项目已具备招标条件，现对江西康铭盛光电科技有限

公司生产设备采购项目进行公开邀请招标。

1.2 招标基本信息

1、项目名称：江西康铭盛光电科技有限公司生产设备采购项目

2、项目地址： 江西省高安市新世纪工业城龙工大道康铭盛集团工业园

3、发标时间：2026年 07月 20日

4、招标指定邮箱：ztb@cfled.com

5、招标确认书：投标人在收到招标文件后，须向招标人邮件回复“招标文件确认函”

（不限格式）,否则可视为投标人放弃投标。

6、截标时间：2026年 07月 23日 12:00，逾期未按要求发送投标文件，招标人将不予

受理。

7、投标保证金：本次招标不提供投标保证金，但未按招投标要求执行的，将纳入公司

黑名单，并保留追究法律的权利；

8、评标方式：综合评标法，包含三部分综合评分：商务部分、技术部分、价格部分，

由招标人自行组织评标。

9、开标时间： 2026年 07月 23日下午 14:00

10、招标联系人及联系方式：吴健 13556870167

11、联系地址：深圳市龙华区福城街道福民社区人民路 221号富康工业区 A12栋

mailto:ztb@cfled.com
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1.3 招标文件的构成

a) 招标文件是阐明投标文件的编写、递交，招标投标程序，评标原则、中标条件

和相关的合同条款。招标文件除以下内容外，招标方在招标期间发布的答疑文

件和其他补充修改函件，均是招标文件的组成部分，对投标人起约束作用。招

标文件主要内容：招标项目要求，投标人须知，开标，授予合同，未尽事项，

合同格式及附件。

b) 投标人收到招标文件后，应仔细检查招标文件的所有内容，如有残缺或疑问应

在投标截止日前一天向招标人或招标相关人提出，否则，由此引起的投标损失

自负。投标人同时应认真审阅招标文件中所有的事项、条款、格式和标准要求

等，如果投标人的投标文件没有按照招标文件要求提交全部资料或者投标文件

没有对招标文件作出实质性响应，其风险应由投标人自行承担，并且根据有关

条款规定，其投标有可能被拒绝。

c) 投标人应认真阅读招标文件中所有的事项、格式、条款和技术规范等。投标人

没有按照招标文件要求提交全部资料，或者投标没有对招标文件在各方面都做

出实质性响应是投标人的风险，并可能导致其投标被拒绝。

1.4项目说明

本次招标给出的项目范围和说明只是概括的，不应该认为是全面的，投标人应研究

所有相关文件和用户需求的实际情况，完全了解本次采购的用户需求。

1.5 项目要求及具体简述

1.5.1 设备清单及相关要求：

1.46 排刀数控车床(行程 X900MMxZ350MM 以上)十四台；四台为液压制动，需要配

套送料机，接料器，侧排削机；十台为气压制动，配套侧排削机，需预留后期加装自

动上料机（桁架）端口。

2.36 排刀数控车床（气压+后排屑机+行程 X740MMxZ260MM 以上）；需要留下后期

增加自动上料机端口；

3.CNC 钻攻机 T600(潭佳 170 四轴+100 型回转气缸+行程 600x400x350）+刀库；
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4.桁架自动化（配 46 排刀机+满足 2小时生产料仓+加工产品范围φ25-70MMx 高度

8-80MM）

请在满足以上基本需求前提下，填写以下设备主要配件详情（部分部件如有备选

可以提供二至三家）

设备主要部件品牌厂家/型号

主要部

件

机台

床身

操作

系统

主轴

转数

加工

精度

控制

器

主轴

品牌

轴承

等级

刀库

品牌

XYZ轴

轴承

XYZ 轴

丝杆导

轨

其它

优点

厂家 1

厂家 2

厂家 3

序

号

设备

公司

全称

设备型号
单

位

数

量

单价

（含

税

13%）

付

款

方

式

交

付

时

间

保

修

时

间

报修

响应

时间

成

立

时

间

注

册

资

本

2025

年营

业额

公司

位置

1

46 排刀数控

车床(液压+

送料机+接

料器+侧排

屑机+行程

X900MMxZ35

0MM 以上)

台 4

2

46 排刀数控

车床（气压+

侧排屑机+

行程

X900MMxZ35

0MM 以上）

台
10

3

36 排刀数控

车床（气压+

后排）屑机+

行程

X740MMxZ26

0MM 以上）

台 15

4

CNC 钻攻机

T600(潭佳

170 四轴

+100 型回转

气缸+行程

+600x400x3

50）+刀库

台 7
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5

桁架自动化

（配46排刀

机+满足2小

时生产料仓

+加工产品

范围φ

25-70MMx 高

度 8-80MM）

台 1

以上信息请如实填写，如发现有不实处将取消项目投标资格.

1.5.2 本次招标所采购设备均应为全新生产设备及品牌正版设备，禁止以旧充新、仿

冒伪劣。

1.6 付款

按实际中标价签订合同，合同签订之日起五个工作日内招标方向中标方支付合同总

额 30%的金额，设备到货后五个工作日支付合同总额的 20%，设备调试合格、正式运行

并经招标人书面验收合格后 30 日内，支付合同总额的 47%。余款 3%作为设备的保修金。

1.7 运输、交货、安装与调试

本项目招标所有设备均需由中标人运送至招标人指定地点江西省高安市新世纪工

业城龙工大道康铭盛集团工业园指定厂房，所有费用人工均由中标人承担，交货完成

根据中标人指示时间进行设备安装、调试，交货、调试、验收合格前运行任一阶段发

现设备存在使用问题的，中标人无条件进行退还货。

1.8安全

由中标方承担本工程施工期间的所有安全责任，中标方应为施工人员投保必要的

保险并对施工现场安全管理负责，施工现场发生的一切安全事故和财产损失均由中标

方承担责任；若导致招标方经济损失的，由中标方予以赔偿。

1.9 技术支持与培训

中标人需为招标人操作人员提供设备使用培训及技术支持。
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第二章 投 标

2.1 投标文件的组成

a) 投标人编写的投标文件应包括下列部分，否则将导致其投标被拒绝：

1）投标承诺书。

2）法定代表人身份证及证明书，授权员工投标的还需提供法人授权委托书、

员工身份证。

3）营业执照及资质证书。

4）设备报价单。

5）售后服务承诺。

b) 投标人必须提供上述规定的资料按以上顺序，以电子档统一按 PDF文件格式

并符合招标文件要求(设计图档必须转换成 PDF文件格式)，并按规定对上述每

一项内容盖单位公章及法定代表人、授权委托人签字。

2.2 投标文件的提交

a) 投标人应保证投标文件的电子文档正确性，不会在评标人查阅投标文件的过程

中出现无法正常打开或出现错误等现象；否则，评标人会对该投标人做出不利

评价，由投标人自己负责承担无效标的风险。

b) 本招标文件要求加盖的单位公章是指与投标人单位名称相一致的法人公章，而

不是业务专用章等其他公章。

c) 在开标会上，有下列情形之一的，投标文件作无效标处理：

 投标文件无法正常打开或错误；

 投标文件未按规定填写或字迹模糊、辨认不清；

 投标代理人没有合法、有效的资质文件、授权委托文件或其他所需材料的；

 投标人的投标文件内容未按招标文件规定盖章及签字；

 投标文件逾期递交到指定投标邮箱；
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第三章 开标及评标

3.1 开标及评标

a) 招标方将按照招标文件规定的时间，通过网络线上方式组织开标。

b) 本项目评选中标的原则是：由我方代表根据各家公司的资质、信誉以及价格情

况进行评选，资质高、信誉好、价格优的公司入选，最终确定开标方在开标后

还需经招标方总办会决策通过后下发书面《中标通知书》。

第四章 中标及签订合同

4.1 招标结果公告

中标通知书 招标方将以书面形式向中标单位发出中标通知书。中标通知书是确认

中标方的唯一书面凭证，是合同的一个组成部分。因最终中标与否需招标方总办会决

策，招标方有权根据实际情况在招标文件规定的时间内决定是否下发《中标通知书》，

各投标方投标视为知悉并认可以上情形，若本项目最终因招标方决策未能有中标方的，

投标方不向招标方主张除投标保证金本金外的任何权益，招标方需及时退还投标保证

金。

4.2 签订合同

a) 中标单位在收到中标通知书 3个日历天内，应按约定的时间、地点与建设单位

（招标方）按照招标文件确定的事项签订合同。

b) 招标文件、中标方的投标文件及澄清文件等，均为签订经济合同的依据。合同

书应采用本招标文件第六章规定的合同样本及按招标文件约定的内容填写相

关条款。

第五章 未尽事项

其它未尽事项按《中华人民共和国招标投标法》规定执行。

本招标文件由深圳市长方集团股份有限公司招标小组负责解释。
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第六章 合同格式、条款

合同根据法律规定采用招标方下发的合同范本，投标方投标视为认可合同范本并

在中标后按合同范本进行签订。
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附件 1：投标承诺书

投 标 承 诺 书

致招标人: 江西康铭盛光电科技有限公司

我方决定参加贵方工程为 江西康铭盛光电科技有限公司生产设备采购项目

的公开竞标，并完全接受贵方与招标公告一并发出的“投标人须知”中的所有内容。

为此,我方做出如下承诺：

1、我方同意接受贵方招标文件的内容；并同意中标后按照贵方招标文件确定

的原则以及《设备购买合同》示范文本与贵方签订采购合同。

2、一旦我方中标，我方保证派出合格的技术工程师配合设备采购服务。

3、我方保证在收到贵方中标通知书 3 天内签订合同。

4、我方保证严格执行有关法律、法规、规章、规范性文件的规定，绝不挂靠、

转包、违法分包。

5、我方若违反上述承诺之一的，愿承担一切责任并接受有关处罚。

附件：法定代表人证明书或法定代表人授权委托书。

承诺人的法定代表人或授权委托人签字: 承诺人盖章:
年 月 日
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附件 2：法人代表证明书

法定代表人资格证明书

单位名称：

地 址：

姓名： 性别： 年龄： 职务：

系 的法定代表人。

特此证明。

投标人（盖章）：

日 期： 年 月 日
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附件 3：法人授权委托书

投标文件签署授权委托书

本授权委托书声明：我 系 的法定代表

人，现授权委托 的 为我公司签署深圳市长方集团股

份有限公司组织的 江西康铭盛光电科技有限公司生产设备采购

项目 投标文件的法定代表人的授权委托代理人，我承认代理人全

权代表我所签署的文件内容。

代理人无权转委托人，特此委托。

代理人： 性别： 年龄：

身份证号码： 职务：

投标人（盖章）：

法定代表人（签字或盖章）：

授权委托日期： 年 月 日
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附件 4：设备报价单

序

号

设备

公司

全称

设备型号
单

位

数

量

单价

（含

税

13%）

付

款

方

式

交

付

时

间

保

修

时

间

报修

响应

时间

成

立

时

间

注

册

资

本

2025

年营

业额

公司

位置

1

46 排刀数控

车床(液压+

送料机+接

料器+侧排

屑机+行程

X900MMxZ35

0MM 以上)

台 4

2

46 排刀数控

车床（气压+

侧排屑机+

行程

X900MMxZ35

0MM 以上）

台
10

3

36 排刀数控

车床（气压+

后排）屑机+

行程

X740MMxZ26

0MM 以上）

台 15

4

CNC 钻攻机

T600(潭佳

170 四轴

+100 型回转

气缸+行程

+600x400x3

50）+刀库

台 7

5

桁架自动化

（配46排刀

机+满足2小

时生产料仓

+加工产品

范围φ

25-70MMx 高

度 8-80MM）

台 1
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设备主要部件品牌厂家/型号

主要部

件

机台

床身

操作

系统

主轴

转数

加工

精度

控制

器

主轴

品牌

轴承

等级

刀库

品牌

XYZ轴

轴承

XYZ 轴

丝杆导

轨

其它

优点

厂家 1

厂家 2

厂家 3

以上表格不足以描述产品主要规格参数的，投标人可再进行详细描述

以突出自身产品优势。

附件 5：售后服务承诺

投标人详细说明其服务体系，包括响应时间（如 2小时电话响应，

24小时现场服务）、维修能力、备件供应保障、定期维护等；

投标人对设备生命周期内持续提供技术支持、软件升级的承诺要

求等；

投标人对整机和关键部件的免费质保期限及质保期后的处理方

式等。
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